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PROŚCIARKA RĘCZNA DO DRUTU I BEDNARKI
nr kat. AH040001OC

UWAGA
Przed przystąpieniem do montażu należy upewnić się, że w skład zakupionego zestawu wchodzą wszystkie potrzebne elementy oraz że dysponuje się wszystkimi niezbędnymi środkami do jego montażu. W czasie montażu należy uważać, aby nie 
uszkodzić żadnych elementów, a sama procedura powinna być przeprowadzana przez wykwalifikowaną osobę ze szczególną ostrożnością, z zachowaniem zasad BHP oraz pod nadzorem i kierunkiem uprawnionego kierownika budowy.Firma AH Hardt Sp. 
j. nie ponosi odpowiedzialności wobec Klienta za utratę, uszkodzenie lub zniszczenie produktu wynikłe z innych przyczyn niż wady tkwiące w produkcie. Producent nie ponosi odpowiedzialności za ewentualne skutki wynikające z niewłaściwej  obsługi, 
montażu, nieprzestrzegania przepisów BHP oraz działania sił wyższych.

*Rysunki i wizualizacje zamieszczone w instrukcji mają charakter poglądowy i nie stanowią dokumentacji wykonawczej. Przed montażem należy zapoznać się z dokumentacją techniczną produktu.

ź Prościarka ręczna przeznaczona jest do prostowania drutów okrągłych o max średnicy 10mm oraz bednarki  
max 40x4mm stosowanych w instalacjach odgromowych i uziemiających.

ź Układ prostujący wyposażono w zestaw rolek osadzonych na łożyskach tocznych, co zapewnia płynną pracę 
urządzenia, ogranicza opory oraz zwiększa trwałość mechanizmu.

ź Regulowany docisk rolek umożliwia precyzyjne dostosowanie parametrów pracy do średnicy i stopnia 
odkształcenia prostowanego materiału. W przypadku elementów o większym stopniu wygięcia zaleca się 
przeprowadzenie procesu prostowania wielokrotnie, stopniowo zwiększając docisk rolek.

Przygotowanie do pracy
ź Za pomocą podkładki magnetycznej zamocować uchwyt (korbę)
ź Ustawić korbę w pozycji roboczej.
ź Poluzować śruby regulacyjne odpowiedzialne za docisk rolek 

prostujących.

Wprowadzanie materiału
ź Wprowadzić drut lub bednarkę pomiędzy rolki prostujące od strony 

wejściowej urządzenia.
ź Ustawić materiał tak, aby wystawał po przeciwnej stronie prościarki.
ź Wstępnie dokręcić śruby regulacyjne, zapewniając lekki docisk 

materiału.

Proces prostowania
ź Obracając korbą, przeciągnąć materiał przez układ rolek prostujących.
ź W razie potrzeby stopniowo zwiększać docisk rolek za pomocą śrub 

regulacyjnych.
ź W przypadku niewystarczającego efektu prostowania powtórzyć 

proces, każdorazowo korygując ustawienie docisku do uzyskania 
wymaganej prostoliniowości materiału.

Uwagi eksploatacyjne
ź Nadmierny docisk rolek może utrudniać przesuw materiału oraz 

powodować jego lokalne odkształcenia.
ź Regulację należy wykonywać stopniowo, dostosowując siłę docisku do 

rodzaju i przekroju prostowanego materiału.
ź Zaleca się utrzymywanie rolek oraz elementów regulacyjnych w 

czystości w celu zapewnienia prawidłowej pracy urządzenia, zaleca 
się smarowanie co 50h pracy łożysk podporowych korby.
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